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- pr€smte inveatlon eoncerne le dofnaiA^ du 
matfiriel d'eai^allage et a.Qotfuiimeiit pour objet Xbs pro" 
o^€8 d'emballage des bitumes dl«±cllean«nt. fusibles 
dana des pellicuie^ poX]^ftree les installauoas pour 
05 la alae en oeuvM do ce pxoaSd^* ' « - . 

La pr^sente Inyention paot etre appliquSe ^ 
I'lndnerhrld pfitrolidre pour lionballage cles bitumes di£- 
flclleoient fusibies (blttase pour b&tlmsnt, .toltorer ver- 
nl9, etc) dao9 una peXlicixle polsndre ou un autr«i nat6*- 
10 rim ayaxvt des propri6t&s analogues. 
- A l*hanre actuelXe^ on cx>nnalt differ ents pro- 

>^ c6d£s d'wnballage' daa bitumen diffieilement fusibies. . 

' proo€d6 d'eznballage des bitumes difficile-^ 

taent fusibies en conteneurs de papier (sacs) est le plus 
15 rffpandu. 

Ce proc€d6 con sis te 5 verser du bitume chaud 
dand des sacs de papier et d Is lalsser refroldlr a I'alr 
jusqu'd solidification totale. . 

Selon ce procM€/ on met des saoa de papier 
20 ou verts dans des alveoles mStaXllgues » en rempllssant 
plusieurs aacs de portions dos^s de bltuzne chaud » en« 
suite, on las coud^ on refroldlt Xe bitune & X^alr et on 
B3C trait led sacs con tenant le bitume BoXidl£16 de£ alvfio* 
las. Le refroldlseement s'effectue, soit dans Xes aXvto- 
25 Xese dolt aprds avoir extralt des alvdolas les sacs rem'*^ ( ■ 

plls de bitume et aprds leur mise en place sur une aire 
en vue de leur ccajftoer une fonoe pXata. 

Cb proc€d£ eat caraottols§ par un nombre d'Jjt* 
convdnients ii^portants s 
I 30 - Xea embalXages en papier nw peuvent pas 6tre rSn- 

' tlllsds, qn doit les sfiparer du bitume. avant son QtlXi«* 

aatlon, ea qtui in^poae de faire appel au travail manueXf 
alors que les dtehats da papier poIXuent le miXieQ envl^ 
ronnant ; 

35 le refroidlaaenent du bltuma dure, en fonctlon de 

la Gontenanoe a'un sao, de i a 5 jours, antrement dlt/ 
Xe bltiifte d refroldlr nteeaslta dad aires de stoekaga 
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* 2 ■ 

£n ontre, le processus s' adapts inal a la m5ca- 
cisatAon et nteessite tm traveiil manual tandis que le pa- . 
pier present© un danger d^lncendle ct provoguo Men sou- 
OS vdnt 1 ' Inf laiamation du bltone patidant son transport. * " 
On.eonnalt qusbI di££6reiita procMfia d^anbal- 
lage des bltumes.dlff Icileaent fuslMes en contenour faits 
d'une pelllcalo polymfir^, par exempXer ea pellicula do po- 
IrfithyZdna et ds prcpyl^s. 
10 . L'avantage de I'embalXage en pdlllcule de poly- 

ethylene reside, par comparal$on avec Igb saca de papier^ 
en ce qu'il eat poaalble d'uttliaer le bitume av^o lea em- 
ballages, c'est-a-dire que 1* addition du polyfitlsyltne ai^ 
bltume. am$liore lea prppri6t6fi de ce dernier* On suppxima, 
15 dans ce caa^ la main d'oeitvre utilla6Q auparavant pour la 
afiparation du bltume et das aaca. X«b9 «ift>alla968 aont uti- 
lises avee le bitume et ne poXluent pluo le milieu envl- 
ronnant» Toutefoia, la tamparature d^i bltune a laquelle 
11 est Buffiaanonent itquide eat d*au moins 160* a IBO^C 
20 alora que la point de fusion du poly&thyl&ne de diff^renta 
typea a^at conpris entre 100 et 130"C- ha. ten^firature de 
Btabilite thermique du polydthylSne est de 7B^c, naia/ & 
plus haute temperature # 11 ae deforma sensibleQant. 

CQUipte tenu de cette parti cuiarite^ 11 exiate 
25 deux modes poaaiblea pour la realleatlon du precede d*em- 
ballage dea bitumss dlffieilement fubibles dans une pel- 
llcule de polyethylSne : 

- I'ambaiiage du bitume prialablement rafrodi jus- 
qtt*au poiLnt de aolidification ; 
^ - I^emballage du bltume chaud dans daa ccmditlona 

■ dans lesqueXles la paXXicule ne se deteriore paa par fu- 
aion et ne se decshire pas ^ 1^ auite d'une deformation 
thermique. 

L'avantage de la pellicule de polyprqpylSne 
35 reside en ce qu'il est poaaible d'emballer du bitume 
sans refroidiaaenent prealable, car le point de fusion 
. du polypropylene eat yoisin de 170*C, 
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Trntcfiolsi Xe poIypr^I.diie eet plus coQteux 
que le polyethylene et. eet prodult en guantitftB eeneible- 
meat Inf^rlQures- Par suite d'un haut ppint de fusion^ 
11 est difficiiesnent coiqpatUbJLe avec Xe bltume etr de ce 
05 faitr 11 est difficile da l*utillBQr avec le bltume. . - 
Sn vue d«auu4^ de Mlatonir Intacte la pel- 
Xlcule polyisSre entree en contact avec le bltunte cltand 
et d^a^sarer I'aagiaentatlon do la Tltesse de refroldlsae- 
i!ient, 11 est possible d'emballer le bltume en pellloole 
lO polymdre en falaant appel ft un refroldtsseniBnt par eau, 
Cependant, l^utlll^ation de I'eau pour le refroidlesonent 
entraine lea Inconvtelente eulvanta t 

- IX est ndces&alre de surraonter le refouleineivt et 
l*^crasesnent d'un exnballaga en polytnftre avec du bltume 
15 chaud lore de 1 ' iaonersloo dea emballages dans I'eau $ 

•^11 existe un danger de coagulation de l*eau dans 
lea aalsons hlvsmalea j 

les apparella utlUe&s pour la rSaiiaatlon du pro- 
c$d£ sont plus CG9npllqu€s ; 
20 - l*6qulpeinent entrant en contact avec I'eaa se cor- 

rode trop vlte* 

Le refroldlsaement par air utllla€ lora de 
I'emballage du bituitie est exempt des Inconv^nients aus- 
nentlonnfis* Cependant, 11 ooavient de noter que le ooef- 
2S flclent do dissipation de la ehaleur du bltune 3 I'alr 
est extrSmentent falble.. be ce fait, rnSjne dans les cae oO 
I'Spaisseur de la couelie de bltune est relatlveinent pe- 
titer le refroidleaemmt nfioessite un temps important et/ 
en cansfiquence^ I'tfqulpeiaent devlent trop enconibrant et 
do pea productlf. 

i.*e^eicacltd au refroldlssement par air 
Idve avec 1' augmentation de la Vitesse de I'air et la 
dlnloutlon de I'fipaisseur de la couche de bitume ou de 
la dlsqension de aea .partioulea» 
35 On connait un procM€ d'emballage d^un bitume 

aiff lollMmnt fusible en emballage en papier ocmpreaant 
le refroidlsaement par air d*un l>itu3Jie prdalablement pal- 
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v£rls6« refroWlBsanent m fait pendant que X'alr et 

^outtes de bitune produites. par pulvSrisatton du bi- 
tume & I'aite de dlsquM rotfttifs ou de p«lv§risatBur8 
lateanlquBfl, se d^placcmt f« eens .inversd^ L»lnconv6nleat 
05 de ca proc€d6 . reside en to© falble efficacltfi de refrol- 
aissemonl: due a une falble vltesao de X'air at a la pw- 
dnc^on du bXtutna refro4^i. aous foo^ de grazral^a, Xors 
da I'embalXaga aeXon ce proo€d&^ ic voiuine des caobailagee 
esu omiXfig d'une manltefe peia efflcaea. Dana ce mar Xe 
xo coefficient d^utiXiaatiozi dn voXtnae est d* environ 60 

En Gh8 d'aiiiXiaation de dlsposltifs pear Xa puXv€riBation 
centrifuge et iii€caniquo du bltume^ Xe n&tunia pant se bo- 
lidifieT at ee d€poser ©ur les pieces rotative s des puL- 
veriaateuz-s centrifuges et dans Xea eanaux Strolts des - 
is pulverisafcaurs TO^caniquea* De ce fait, X'dquipement bus- 
mentlonnfi est caraotfirisfi par we faibXe f iabiiitS de 
fonctionneznent* Toud les inconvenient b d€crits ei-dasfitis 
Inhfrents h X'utiXisation d'embaXXage en papier sont pro- 
pres au procgd€ envisagfi. 
20 . On connait an proc€d$ d^emballage des bitnmeB 

difflclXenient fusibles en pellioule poXymdre, d^crit dans 
Xa revue "XntematlonaX PetroXeiun Times" 1960, voliine 84, 
2ia4r page XT qui oonsidte a amener du bitume dhaud eiv 
continu vera un transporteur d bande en le versant en une 
25 GOuche mince de XO ^ 50 iibd et d refroidir Xe bitwiie en Xe 
dSplagant dur la bande du transporteur jusqu^S sa eolidi- 
flcatlon. En vue de supprijner l' adhesion du bltuffle S la 
bande du transporteur » on applique une couche mince de 
graisse anti-adhtetva (Tralase de silicoDe/ de glyo€ri- 
30 no, etc-). t*e refroidissejoant du bitume a'affectue en ar- 
roeant Xa bande du tranaporteur par en-dessous ayec de 
i'ean. La banda. de bitome aoXidlfid est enXevfie de'la 
bande du transporteur et, enfiulte, on la trongonne en 
^ pXaqaes par une Xasne coupante chaude, Xia surface de Xa 
35 lame doit fitre endnite eXle ^uaei d 'une graisae anti- 
adhdstve f ensulte, on forme a partir des plaques .sftpa- 
r€aB un bloc de bitume d'und Spaiaaeur require # en empi» 



PACE13/52*RCVDAT12/19/200$4:19:15PM[Eastem standard riine]*SVR:USPTM^ 



12/19/2085 16:11 



7183578615 



LAW CFFICE OF ALBERT 



PAGE 14/52 



2608560 

5 . 

IdAt les pXa(^&e I'u&e sur I'^titre* l.e bloc de ^liune esh 
ensaite envelopp^ j^ar tine peilicule pol^yns&M «men^e 
• oonttnQ et qat se r£ttdelt: themigueiiient et l^oxiQemble 
est; rendu ^tanche' j>ar suite du re trait thexmlgtia da la. 
^ 05 peilicule lore de «on ohaluffage dane la chanbrd de re-"* - 
trait theriDique. 

Pour snettre en oeuvxa le proc6d§ susaenticnn6, 
on fait appel a ux>0 inftt^lation eomportetfit un trondpor*^ 
teur ayant u&a bando d'acior Be.par6e ext plasleord -TOias , 
ID par des clbiaons Icngitndtnales en caoutchouc, one 

duite de bitoma ccmprenant pluslaure filidras, dont .le 
nombre correspond au nombra da voies aur la bande du 
transporteur, est dl^poate au^^dessus de la partie de'dfl- 
but du traasjiorteur* On dispositif de refroldlssement e£- 
'15 fectuant l*arrosage par en-desfious avec (3e l^eaa de la 

bande du brin supfirleur du transporteur eat dispose eotre 
lee brlns inf«rl6ur et supSrlour du tranaporteur* - 

lie tran^porteur poux le tron^onnage au-dessus 
do^el est dispoad me lame coupante chati£f€e, daetinfi d 
20 trongonner les bandes da bittaae oolidifi€ en plaques ad- 
pareesr est dlspoaf en aval da l'extr&silt6 de d^chargement 
du transporteur* Dans le but de fonner dee bloc6 de bitunie 
a partir dee plagaaa, on fait appel a un tranaporteur 
d'empilage plac6 antra le tran^orteur da tron^onnage et 
25 un plateau d'admlesion du dls^ositif d'embalXage automa- 
tlque« Sur le plateau d' admission, lea bides da bitutna 
sont envelopp^s en cpntlnu par une pellicula poXymSre, 

installation est pourvue d*une chanbre de retrait ther- 
ttique pour rendre Ataabhe les bloos de b'itume^ 
30 Ce proc€d€ est oaract^ria^ en oe qu*il eat ri- 

aXia€ en pluslaurs stapes, qu'il nteessite une'grande 
quantity d'^nergid, «u'U eat peu-productif, et qu*il n€- 
oeesite X* application d'tine ^raisse anti-adMaive sur la 
surface de I'd^juipement entrant on contact avec le bltuma. 
35 De plusr il faut dSpenser une grande €nargie pour amener 
I'eau de refroidlssemient^ chaiuffer la land coupante et la 
chambre de retrait therml^ue et aaeurer I'entrainement de 
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plufiteqrs trmsportmrB. Le procfidti Aficaasite po« sa rto- 
llsatlon un 6qulpeii»ntr dont! la £abri.«tlon et rAparatloa 
aoat ccqpUqu^es, Alnsl, par exesaple^ Xefi clotsons on ca- 
outchouc dolvent $tre appliqages et vnlcmisees dlrecte- 
ment sur la tranaporteur , Gatta operation est fllfflGlle^Si 
rSaliaer oar. la longtaeor du trahaporteur eal: importante. 
Ella d€pas8e lo En octree la diarte de fonctitomemant de 
I'lns-tallatlott antra lea rtptratione est court© dn fait 
que lea cXoiaoiia en caoutcboie de la bande du tranaportaur 
ae trouvent an contact avec be bitime, doat la taKqpfiratura 
est da 160 a l&O^'C. 

La bituise contiant diff^rents ccnpoaaa. orgaai- 
gues tela que s Hydrocarburoii, aeldea, rfislnes, etc. dans 
leaguels le caoutchouc portd a una haute tempSrature se 
goafle> vleHlit at se dStfelore. 2.'utlliaatiC3zi d'un re- 
froldiaaement par eau dlmlnuJ lul aosal la perloda da 
fonctlonnemant da 1 ' instaliatioa autre les rSparatlons du 
fait que I'aau entrant en cor tact ayae des parties m^tal- 
liquea de le bande de transpJrteur altxal que les filSinents 
de support et d'entralnsment da la bande augroente laux cor- 



roalbn. una courte p^rlode de 



paratlone entralne un fajlble rendemant de 1» installation. 

but de la pr6senta Invention eat de auppri- 
nar les inconvSnienta suamBntlonn^s. 

On 3 'eat done prcrp^s^ ^e perfectlonner le pro- 
c§dd d'efiballage daa bituma* diff icileinent fusible© par 
une pallloule de polymftre en aoe$l$rant la Vitesse de ra- 
froldlaB«Dent» en dialnuant l i noRibre des operations at 
an supprlmant la nteeaaits d'ippllquer una qraiasa anti- 
adhesive* On perfectlonne aua^l 1» Installation de joani&re 
que aa construction assure un randenent plus 61av« et une 
consojnmation d* Anergic de I'^eiuipanent rfiduite. 

x» 'invention a done pour objet un proe«d6 d<em* 
ballaqe daa bitamaa dlfflell^eat fuslblea dane une pal- 
Ucula polymj&re qui cons 1b te I amtaner du bituae en conti- 
nu vers un tranaporteur^ A le refroldir pendant eon dSpla- 
cenent Ju^u'a sa solldif icati cn et a former des bloca da 



fonet^icnnament entre lea r^ 
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bitusie & partir de plaques aSpurfes 
sur l^autx* et ensuliier ^ rendre 
de d'mte pelllojXe polymdre, coract^ 
tttiiie est slmalta&Snent re£^oidi par 
aireotemeu^ vers la pelllcule de 
nfe dn contlnu vers X« transporteirr 
re & 1& vltesee de dCplaoeinent du 
utilise pour la fonnatloii dec pXaguds 
ded alveoles qti'on extralt loa 
d*aXT6ole8 voislzias et oa en forme 

PaBdant la pulverisation 
le polym^ra con tire la pdndtraUon 
lon^ltudlnaux de cette pellicale 
re d* alveoles de manl&re & former 
des transversaXes exsmptee de bltuA^ 

XI est avantiageux 
v6oles conjomtetaent avec la 

X'fiiiandhdlt^ dee blooa 
se fait aa moyen de 1' association 
et: des bander de la pelXlcule polyra^^ 
tir6ea de cfhaque palre d* alveoles 

On pe\it prot€ger lee 
pell leu le en les pliant pendant un 
po7te^lr• 

L* utilisation du proc€dS 
c§lfirer la Vitesse dn processus^ de 
pfirationer suppr later la neceeslt^ 
rlaux anti-adhisifs et de ridulre 
lege* 

Iziventioii a auasi. pour 
d'enbatlage das bltunee dlfficiXemesilt 
pelilenXe poXymfere ccwportant tm 
la partle de dSbut duqueX eet diepo^ 
tvAe/ un dlspoeltlf a*aimente en 
poXym^re, un rodcanlcme de formation 
partir dee pXaquee sSpar^ea et un 
cation des bloce de bitune par la 
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en Xq8 empiXtot I'une 
Xes blocs d I'fti- 
fi&e en oe que la bi- 
pulv&clsation et avten£. 

^ elle^n&ne asie- 
d una vtteoee sup^rleu- 
tzjansporteuri^ en ce qu'oa 
un transporteur aveo 
de cha^e palre 
blooa. 
on protdge la peXllcu- 
bitnme verc Iffc bords 
aizldi gu'epr^a obaque pal- 
la pellicuXe dee ban- 



extralre lea plaques dee al- 



par 

d^s 



bandes 
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transver sales de la 
drr^t cyclique du trans- 

revendiqu^ perinet d'ac* 
rftdulre le nontbre d*o- 
d'utillser des mate* 
aibiel lea fraia d'embal- 



Ob jet une Installation 
fueibles dans une 

au-dessus de 
e une ©onduite de bi-* 
de la pellicfule 
des blocs de bituzoe & 
dilspoeltif d'6tanch€ifl- 
polTindre but 
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un platcEux d»atol««ton, caraoterisfi bxi ce qu'on monte au- 
dMsous ise la oondvlte da bituxae, coaacialeiQent ft celle^cl, 
iin pulv€risa±etir pneumtlque aa bXtume dana la zone d 'ac- 
tion duqueX aont ooat^a dea acrana lncl4n§s en matfiriau ' 
05 aiitl-adh€slf vle-^-vla du bituma, le dispoaltif *d»anien«e 
da pellicula poiymfire oat dispoafi au^easua du. tranapot- 
tsur en amont du pulv6rX8«t©iir pneuaatlque et 1^ mfica'nls- 
ane de formation das bXoca da bXfcoBRe eat r6all9§ sotia la 
forine d'un poussoir dispoBa au-doososa da la partie de da- 
10 Plxaargement du transporteur avao la popsliJlllta d'affactu- 
ar ua TOwement alternatif a travexs lea eBpacamBntB de 
la partie Inellnae du plateau d'adnlBalon. 

Pour la formation dee pla<iuee B$par^s, il est 
poBslble d^utiliger un tranaportaur a alvaoles* 
15 Pour la formation das Iwndes transver sales de 

la pellicula exaroptes de bituroe aprfts ehaque paire d'al- 
vfiolesr par exea«)le par. pliaga da la pellicula, il eat 
possible d'lntrodulrs dsna I'inetallatlon un macanlane da 
dfiplacement pas a pas du transportaur. 
20 • Four I'Stanch^ificatlon das blocs de bituma 

par la pellicule polymferer ll est avantageux d'utiiiaer 
un dlapoaltlf ayant an molns trole eiaz&enta pour le thar- 
mocollage de la pellicule. 

installation revendli^ufe assure un randetnant 
25 aieva, elle conaoame una petite quantitft d'Snergie, eat 

sljnple de eonetructlon at prasante un falble enccwnbr^nent. 
Elle peut §tre fabrlquie par un €quipeniant elasgique^ 

L*easentiel de 1 'invention consiste en ce qui 

suit, 

3^ En efCectuflnt la pulv£ri9ation pnaiwaatiqua du 

bltume lore de X'allJiiantationr il eat poaeible de rfiall- 
ser son rafroldissenent de aaniare afflcace* Faxidant la 
pulverisation, le courant de bitmne est transforms par 
un gas pulv^risant en une ooucbe mince at an petitas 
gouttes. rm fait que I'dpaisaeiu: de la couche et le dia- 
BQdtra' dea gouttes de bitume sont petite (moins de X mm) • 
at qu^ la vl tease du gax pulvfirisaat eat filevfie^ le re- 
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£rol4l9$eaKmt du Mtttm« a'B££ectixB k one gx-onde vitesM 
dt sa tmpSrature dftctolt rapideiriAnt . L& bituna rofroidi 
tombc aXore sar Isk peXllanle polym&re la font^re. 

Bn amemint 3La pelllculo ft nne vltossa sup^rlAu* 

05 re a la vlt:8ss$ d^pXacenidnt de Jla bande du transpor^b^ur^ 
on pose la pellicula 'dons lea alveoles an y Cormant das 
pieces Intercalalsees. Sous 1 'action do polda du bltiune 
transportfi sar la pelllcale* elXe s'eiifonce vere l*lxit6- 
rleur ds8 aXv€olGs at Utte couche da bituma rafroldl 

10 l^aide du pulv^rlsatanr pz)iamai4.qiie s'aocumule aur lee 
pldces istercalaixas • 

La quantity de ohalaixr <^'on dolt Svacuer, se-* 
loa ce procMfi, pendan-b Xe dSplacement dn txanaporteur 
du bltuznar eat nDtableroent inf&rleure & calld conetat€e 

15 dons le procSdS co«nUf car le bitwne est refroidi. intcn- 
eiveanent peodant son aiaen£e» De fait, on of£re la pos-^ 
aibilie^ au bltume da ae xrefroldlr ft l*air sor la -brana-^ 
portdur^ ce <iui sinpllfle la procfidS, 1 * gqulpesant at dl- 
miaue la conaommatilon d'€nar9le» 
' 20 En .retiran-t las plaijuaa dea alv6ol«s conjoin- 

-tenent avac la pellicula polTinftrer an las pla^ant les 
wfes sur las autres , on £o(rtte tion seulement iai\ bloc de bi- 
'tuil^ nals on obtlsnt nn bloc qui ast couv^tda pallidulea 
deasua et doaaoaa. On aiJ^plifie ainai Xe proc6d& d'aitibal- 

25 laga an aupprUoian^ I'opdration d'enveloppaisant d*un bloc 
par una pellicula*, sn aesociant lea boxds et lee bandea 
de la paXlicTule polymare de trola cdtSo d"un bloc obtenu, 
on l'€t:ancli6iflQ par un procSdfi siiapXa, par exeinpla, 

par thermocolXaga ce qui donna Xa posalblUt:^ 

30 d^utlliser one pellioule ordinaire, qui est molssa ch6re# 
an liau d^una pellicula retralt thertnlqiie et d^utili* 
aer, au lieu d'nna cbanibre de .retralt thertaiqua, un dia- 
positii? plua alnple* 

En vue d^assurer l*6t&ucb6ification ultSrleure 
35 dea bloea da bitume^ on protd^ pendant la pulverisation 
du bitune aur la pellioule lea borda et la pellicula aprda 
chatjuB palra d'alTfioias, en forvant aur ceHe-^-el dee ban- 



PA(X1lil52'RCVDAT1M2(IO$4:19:15PM [Eastern standard Timel'SVRiUSPTO'E^^ 



12/19/2B85 16:11 7183578515 LAW OFFICE OF ALBERT PAGE 19/52 



2608560 

10 

dee traiisV!erM10d exenptes de bit.uiiH^« caiite protent&on 
69t ntfcesRairo paroe que lo bitutto apportS Aur 1a p«Xl^- 
' culo polymdre aqptehe &a llaiflon, par exoopXe pw t:iiarDo<« 
collage, (me Jbande tranavevMie exvinpte de bitunnQ peut . 

05 Stre fonnSe pu pilage da la pelllcuXe. Le pliagtt est rfi- 
aUsS en comb 1» ant l^anenfie de la pellicole en ccmtlnu 
avec le d^pXacenent da transporteur paa a pas. On arrdte 
le transporteur au aoment oQ la parol transversale azrl&ra 
de ohaque deiixU&ntB alveole vient se placer au point de 

10 €Sontact de la peXXieula w&a Xe tranaporteur. On oontinue 
d anener Xa pelXiouXe trers la parol inmobiXe et la peXli-< 
. cale forme au-de^eiis d'elle im pll con(poa@ de trois cou- 
ches /, autreme&t dltf slla se pXlsae. Pendnnt la dfiplace- 
foent ultfirieur dea alvSoles son? la pulv6risateur/ le bi- 

is tune ne peut pas p5n6trer vers la couche Int^rieure de la 
pelllGule si.tu§a dans un pli. Pendant le d^pXlage sur la 
. partie de d^ehargentent da transporteur/ la couche Interleu-* 
re de la pellloule tome one bande transversale exenpte de 
bitune* 

20 Grdce d la construction de 1' installation dans 

laquelle est nonte on pulT^rlsateur pneunatique au-dessous 
dB,la conduit© du bittOTO, coaadLalement a celle~cl et un 
diapositlf d' amende continue de la pallicule siont^ en amont 
do cette eonduiter on obtient Xa poseibill^6 d'amanar le 

25 bitiume direotenent vers la pelllcnle polymtoe saiis la £aire 
£ondre« Ceci/ permet de aimplifier la oonoeption de I'lns'* 
tallation car on a plus besoin d*utiliser de refrod is semen t 
par eaur de dlspositif d' application d*un rev&temeftt anti^ 
adbfislf enr la baf>de du transporteur, ni de. lane coupante 

30 pour le tronvonnage du bitunte en plaques sSpar$esr ceci 

pBjqjnet auBsl de eiiRplifler ie dispositif d*dtanehSi£ieation 
des blocs do bitume par la pellicula polymdre. 

En falsant appel au transporteur avee dee alveo- 
les # on r6duit la coasoannatlon d.'^nergie ndoesaaire k la 

35 realisation du procSdS da formation des plaques de bitune 
Kn mtrodulsant, dans 1' installation daa'^crans 
inclinfia en mattetau anti-adhteif , on assure Xa protection 
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des bords de la pellicula eontrci la ptfntoratlon du bltuoe 
St an offra alnsi la posalbllltfi d'6tanoZi31£lQr las blpcs 
de bltminft par ^m proc^d^ sii^la :i i*«ida d^tin Aquipamant 
peu cGsiipliqug^ par axonpXa par thoxnogollago, 

05 liB proG6d6 reveoAlgaS pour l*«n£>allage en peV-* 

llculas poXyxtdre dea bitumBa' dl££l.cX lemons fnfSlblOJ{ cam- 
prestd un nofobze d*ap&raticna Inffoiear ^ oelul d*im pro* 
. c€dfi csonnu et ne nteasalte avctm revdtanani: anti-adh€6l£ 
pour aa rSaliMtion, 

lO Xi'inatallatloii pour la alae en oeuvre du pro- 

efidd reve2idiqu€ ea^ pitia simple da oonatracti^r conaoone 
one quan^it^ liif6rie\ire d'&iergle k rend^raant 1,5 supti- 
rleur ft oelol de I'installanloa analogue dficrlte prdc€dem^ 
ment. 

15 Ir* invention sara mienx conprise at d'autres 

buta^ d6baJ.ls at avantages de oeile-ci apparaitroni: miaux 
H la IttmlSre de la deac^rip^on explicative qui va duivre, 
d'un mode de r&alieaticn doxmfi oniqaeinan^ a titxe d^exenple 
non limitatlf du prooM6 d'eToballaga deB bituzses difficile- 

20 nant fnsibiee par pellicula polytnero/ en rgffirence aux dea-* 
sins non limitatif a annexfia dans lfwcpiR]i; : 

- la Pig. 1 reprdsente un abhSina a*uno installation 
d'enballage dea bitumes difficilement fusibles en pellicu- 
Xe poXymdre ; et 

25 la 71g. 2 est une ooope suivont la ligne II-IZ de In 

Fig. 1. 

li'tnatallBtlon (Figure l) eon^porte un tranapor- 
tenr l !k alv€oXe 2^ un pulvSr^sateur pneumatlqoe 3 de bi- 
tume inont$ ati-deasous da la eondoite de bitume 4 ooaxiale-- 

30 ment a celle-ci, Xi' inetallatioh eon^rte egalenent un dis^ 
positlf d^ amende continue 5 de la pellicule 6^ par exeat- 
pie, a partir d'ua rouleau 7^ On a pr$vu ausai un disposi- 
tlf 8 pour la ooupe de la pdXlicnXa 6 et un dispositif 9 
pour l'€tanchaificatlbn des blocs de bitume par la palldL^ 

35 quia dfi polymSre 6 ooaqportant au inoins trois eXtoents pour 
1b thermocollage da la pellicule poXym^re. L'inatalXation 
est Sgnlp€e €galeinent d*nn mficanismB de fonoaticaxi 10 des 
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bloc? IX a partix dee dAllos aiatinci^a 12 «ictraltes dc 
oMflue l^lre das alvfiolAs yolsJLnea 2 Aur la partlo in- 
ollnSe an plateau d'admiffslon 13^ cxmstltufi; par escemplef 
dea rooloaux £ou8« Lfi transpoartaur est pouzvu d*uii m€oa- 

OS nlsxne 14 d6placeinen'b pus A . pae • • - - 

Xie m€canlsae da formation 10' des blocd de bl*- 
tntiie est r6ells6 eous forme d*tin pouseolrr pu exemple 
d'lm vSrlA paenBiatlgqe/ dont la.ti^e ftffectue la nouve^ 
neat roatilig&e alteraatlf a ttfttvera lea espacementa du 

zo plateau d'aanlaalon I3« c'eat-^-^ixe qu'll pasae entre 
lee rouleaux. Des ficrana incliA^a 15 en mat^iau antl^ 
adhSalf Tls-^ft-^a du bitume aont d4.Bpoa<a qu'-deaaua du 
transporteur 1 dans la 2one da I'aotioa du pulv^rlaateUr 
3. * * 

15 L'laatallatlon fonctlonne de la mani^re aulvan- 

te. La pelllcule polyst^re 6 est amende en continu do rou- 
leau 7 par la dj.aposli:i£ 5 vers lea alv€ol«s 2 du trane- 
porteur l en depXacemant. 

ta Vitesse d^anente da la pelllcule eat 3up€- 

20 * rieure a la viteaae de dEpiacement du tranaporteur, grace 
S cela la pelllcule polyndre aa. poae a plat libreraent dans 
lea aivdoDea 2 du transporteur I en y formant.dea pidces 
intercaXairee^ La largeur de la pelllcule doit §tre d'une 
telle vaJLeur que aes borda sa dfigagent an-delft des parol a 

25 Xatfoalea tea alvfiolea (Figure 2} • . 

Le traA^orteur eat anin^ d'un jnouvement pas a 
pas* c'eat-^a-dire^ 11 a'arrdta p^lodiguainent au mamant 
oO la parol transversale arriSre 6a chactues deuxitoa alvSo- 
le 2 ee trouve soua la pelllcrule polyuiftre amende 6. XX ae 

3a prodult aXors ud pllage de Id pelllcule« c^est-&-dira 

qu'un pll aonstltufi par trola oovdies de pelliouXe de po- 
Xynfira ae fomia au-deaaus de la parol de l^.aXvfiole 2 (du 
fait que la parol est immobile at In paXlleule est amen€e 
en continu) • l»e bltame dlf f icllaiQent fualbXe flulde chaud 

35 eat asnen^ a Xa ten^firature de X60 a ISO^C par la condulte 
de bltume 4 Si travers un pulv&tlaateur pneunatlcfua de bi- 
tune 3 r6aXls6 seXon una conception counuei A l^alde du 



PAGE21/52*RCVDAT12/19/2(I054:19:15PM [Eastern Sta^^^^ 



12/18/2895 16:11 7183578615 



LAW OFFICE OF ALBERT 



PA^ 22/52 



. 260B560 

l^lv^rlaatBux pneunkatlgue 3^ Xo oporant do bltum ahmp^ 
OB^ te^sfor&e en une pelllcule mince et en goutteB dls* 
tinctes et est refroldl Intftrislvproent gr^cso k xmB vlteap« 
^h$V^ An ga^ dd pulv€ri8atiod, par exempXe, 4e l*alr. Le . 

OS bltmaia re£roldi aiaenfi ^.la pellicale da pol^pa&re ne la. ^ 
fait pas fondre. La dAlt du pulvSrlsatsur pnevBaatlquQ da 
bltuma 3 doit 8tte cholai de manidra quet B ma vltefise 
tnposSa de d^pIaoexneA^ da tranaportenrf le bittima ran^lis^ 
SB environ So & 90 % du volmne dss alv^olefi. 

lO tee ^crana IneXlnda 15 arrttent Xes goattea de 

blttaoe pul^rlsfi ea protAgaaat ainal lea bords dea pidees 
lAt^rcalairea en pelllotile polyxaftre centre la penetration 
du bitume^ Du fait qbe lea 6carans inclines 15 aont Cabri- 
qcgs h partlr d*u& matSrlau anti-*adh€aif r Xa bltima toaib6 

15 sur ceizx-cl ne se colle pas et couXfe suivant la surface 

des Scrans vara l'lnt6rlaur dea- alv€ole3 3. Le bitiune pul- 
Tdris^ ne pSn^tre paa vers Xa pellicula se trouvant a . 
I'lnterle-ur d'un pXir fom€ par Xa pliaga au-dasaua da la 
parol fxao aver sale arriare de chaque deu3ci€ltta alv€oXe. 

20 .pendant le d6placeine&t du transporteur le 

bitune^ 'se troovant dana lea plteas intarceilaires ea pel- 
llcule polya&re dans lea alv^lee, ©e refroldlt^ ansuita, 
. a I'air Jttsqu^a aolidif icatloti totaXe* La durfts de refrol- 
dlaaament depend da I'fipalaaeur de la cottcbe de bltume 

25 dans lea pldces intercalalrea poa^ea dana lea aivfiolee. 
Si l*6pal8aeur de la coucha eat faible (4Q a 50 mm) le 
refroidlasement dure ID A 15 minatea ce qui parmat d^Qtl- 
liaar m transporteur d'uae petite loagiiaTir* La bitema so- 
lidifid dana lee pidoea iatercaXairea en pallieule poXyaS- 

30 re forme dea dalles 13 da aeotioa i;rap€s^dale« Chaqua al- 
veole 2 contient une aeule dalle* A la mise en marche da 
l*installation^ I'opfirataiir rattre de l*alv&7le aur .la 

partie de dficShargemant dJX trattaporteur^ l*extr&tiit€ de la 
pallieule de polyethyltoe avec une dalle de bltume» dlspo- 
flfie aur celXe-clr at la poae sur la partle Isclinte du pXa-* 
teau dUdSRlaaion 13 f enatsite^ en rSglme de fonotloimement, 
pendant le dfipiacement du transporteur 1, lea dalle© de bl- 
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tvps» 86 a^agent conjolateacnt avsc la pelUcuie des al- 
v6oleB B» ratooxMnt aotis I'aeiaon du pOtdB daa dalX«« Am 
bltuno so trouvant our le plateau d'aflmissicm, le pii, 
eoMtitufi pax txola couches do pellicoler pllr form^ par 
05 pUage^ se dfifait et UQd bante taroasvsrsale de peliicale^ 
exes^pte da bl-fcrnoe ^^paratt aprte chaqnd paire de dalles 
extraites des alv^olea voiainas. 

Pendant un arr^t ulfcfirieur du fcranaportew 1, 
•la pellicule polymfere eat co^pSe par le dlapoBltif 8 lo 
10 Xoi^r de 2a bande fcransversale et deuar dalles de bitiune 
ae troTivent alnsi s€par€es. A i'aide d'un mScanlama lOr 
par eMDipie/ on pousaoir du vfirin pneumatique, daiXe 
de bltume dlappeSe aur la surface lnclin€e dn plateau 
d'a&lBBion 13 es-t pod^e cur le plateau s« trcsuvant eur 
IS la surface iiorizontalo du plateau d'adzalBslon. Ensultei 
lee bords de la pellicule de polym^ »ont asaooi^a par 
le disposltif 9 Bu moyen du thermocbllage de deux c6t<lfi ' 
marginaiix et d'un cOt^ tranaversal d'un bloc Ih de bltume 
fOiSmfi de deux dalles 12. tee blocs finis de bltuiDO sont 
20 emball^s d'une maniere fitaaehe dans la pellicule, puis 
eont envoySSr ao±t vers iin depGt, soit vera one maclilne 
eippaqueteuse. 

On denne, ci-aprder un exemple conoret de la 
rtialieation du pro<?edfi. 
25 . BXE!ffi?LB 1 

La pellicule de polyetbyiftne de Bo nicrom&tree • 
dVdpaiaaeur et de o,G m de largeur etait aiRen§e a partlr 
d'un rouleau vers lea alv^olea* Z.es cot^o d'eneoiabrement 
des alvfelee §taient 300 x 400 ac 500 trn^ les parol© 
30 etaient rSalia^es avec un angle de 4S" par r^^ort au 

plan du fond. Les alveoles fitaleni: dSplacgea ^une vitease 
1,3 fols inffirieure d la vitesaa dVamen^e de la pellicu- 
le. Au nament oQ la parol arrldrs de cbaque deuxi&ne al- 
veole ae trodvali au point oft la pallicule vanait eh con- 
SB tact avec I'alvfiple on arrfttait leur d€plaoement pendant 
3 eeoohdes. fait qu'on eontinualt h amener la pelllcD- 
le# on la pliaitf autrement dit, an fonnait au^easua de 
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la parol a^xme alveole, un pll couUtaS par txols couches 

On astenalt en contlnu un bltnae pcmr bfitianantr 
dont le point da qolldl£lcation €talfc de 90^C, ft ^m» tmr 

05 pfirature de XSO^C & travels le palvSriBataur pzueumatlque 
vers Id pellieule poste dans les alveoles « Le debit de bl- 
tome etait de 2 t/h« 

A I'alde du pulTfirieateuff pneuiDatiquer on pul- 
' v€xlsa±t le bituntB^ c'edt«^-^dlre« on le tranttfozns^it en 

lo coudhe mince d*une 'fipalsseur volslne de lOO a 200 mlcon^*^ 
traa et on gouttea Isoldes. 8iaiultan§Btent aveo la pulveri- 
sation, on refroiaisaait le bltwne a l^alde do l^air 
qu'd la tesp&rat;are 106*'C. Pour le fo&ctlomiexnent du 
pnlvgrlsateur pneunatlqtue/ on ntillsalt I'^air d la teinpfi- 

15 rature de 19*C et sous presslon jusgu'& 0,05 MPa, Les mar- 
ges de la pellicula sa trou^ant dans la zone d* action d\t 
'puly§rlsatenr ^talent protsgdee contra la p€n§tratlon du 
bltune par lee Gcrane rectangulalres en plastlqus £luor€ 
diaposfis avec un angle de 60^ par rapport au plan horizon- 

20 tal. Le bltuwe pulvSrisS at refroldl, arrivalt a la pelll- 
cuXe da poly6thyI3ns dans les alveoles fianfi la fusionner* 
Sous Inaction du poid^ du bltumer la pellioule s^enfcn^ait 
vers l*int£rieur de l*alv6ole et le bltume ramplisaait ft 
peu prte 80 % de son volume. Pendant le d6placeiaent dee 

25 alvSolea avec du bituae, le bltune av^tt St« refroldl pen- 
dant 15 minutes, par I'alr at una dalle de bltune eoUdl- 
£1€ d'une epaisaeur volslne de 4o ram ae forjoait dane che- 
que alv$o2e^ Ensulte^ an coupait la bande transversalo 
pliee de pellioule aprde cbaqua p^ire d' alveoles volsinea, 

30 on zetlralt dea alvfioles les dalles cdnjolntemenit avec la 
pellioule at on an £ocraait des bXocs de bltume. En^ulter 
on UBOOlalt les borda exaiqpts de bltume de la pellioule 
par theci^ocollage de trolia cMda dea bloca de bltume pre- 
oedenment fomfia. 

35 t^e polda d*un bloc de bituma enball^ d'une ma*- 

niaxB &tanchja' en pellicula €talt de 10 kg et les dlnenalons 
Stalent de 200 ^ 400 x 80 8im« 
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Klro Xes avanta^Aft M la teohaologie qui asflure una haute 
guAlite da l'eznballa?R dl.ff brents typag ^tt bicusoe at la 
prpdDctlQn de bloaa ayant lea ftmanaions ddairiea. 
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1, PrccM^ d'emialXage Oes bltmnas di£flclXft- 
menfc fuaiblQB on pelllesole polj^gre consletant 4 askener 
en contlnu Xe bitauwa vers \m traxxaparteor (1), & le re-^ 

Q5 froldlr pendanb aon d^placestant josgu^a m aolidlflca- 
nion et a tacoRT Ids bloea da Mtwna (12) & pactir de 
plaquee B^pareea (12) an lea esoQ^JUlani^ l»tiaa aw I'autre 
et ensQltB a rendre ^tancbe lea bloos & l^alde d'una pel** 
Ximie polyndre (s), oar&at€rls6 en ce qua le bltnme eat' 

10 ananfi slnmX^nSnent aWc la refnldl, par pulverisation 
at ennenfi diractenwn-t vers la j^elllculQ de polyiaSre (€> 
elle-mfanft amenge en contlim vara le transp^rtaur (l) d 
una vite&ae si^firieure ft la vitaaaa da dfiplacement du 
tranrsporteur en ce qu*on tttlllgo^ pour la formation 

15 des plaques (12) , un tranaporteur (l) avec dec alvftoles 
(2), et qu^on extralt les plaques (12) de chaque palxe 
d^alvfiolea voialne? <2) et oxi en foroie des blocs (11) . 

2, Procfiddr salon la zevendlcatlaiL 1, caractft:- 
riefi en ce que, pendant la pulvfiziaatlOAt cm protfege lea 

20 borda longitudinauJt da la pellioule de polymdre (6) aincl- 
que la pellicula (G) aprds chaque palre d'alvteies (2) 
coatre la pSn^txatlon du bltume de manl9re t former eur 
calXe-ci des baudea trans versales examptea de bltume. 

3, Proc6d6, aelon la revendlc&tlon 1, caraot§** 
25 r±B6 en ce que .lea plaques (12) eont retlrfea des elvioles 

(2} ooffOolntenent avea la peXXiouXe de polymfere i€) • 

4, Procfidg, selon le© revendlcations 1 a 3# 
caract6ris€ «ii ce qu'on fitanchfilfle lea blocs (XI) par 
la pelllcule de polymare (a) en aasocdbaxit lea bocds at 

30 lea bandes eans bltume de la pellicula polym&re (6) ds 
deux plaques (12) retlrtea de chaque paire d'alv^olea 
voialnea {2). 

5, Procada,- aeXon Xes revondlcati-ons 2 ou 3, 
caract^lsS en ce qii^ou protdqe lea bandas ttveveraalea 

^5 de la pellioule (6) par eon pUaga rSaliae pendant un 
arzSt cYcliqne du traikeporteur . (1) . 

znatallatlon' pour, la alae enoenvre du pro- 
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a^Mf BO Ion loe raTandieations 1 ft 5, cooopDrtmi: un trans- 
poxtaur (1) att'**dedstis da la pQrkl» ddbut <3uquol Mt dl8-» 
poste vne condoite de bltUlRe (4)^ tan dlap^altif d'anente 
continue (5) de la pellicule poiyaiiire (6), w m^canlome JSe 

05 {ormatioi; (i) dee bloc6 de bltinae (11) t partir das pla- 
ques sfiporfies (12) at nn dl^oBitlf (9) d*^tanah§if loation 
des blocs de bltuqe {11] par la pellloule polyiqdre (6) sur 
un plateao d'admiBSion (13), earact€rlae en ce gu*on nonter 
au^desaous de la condulte de bituste U) ooaxlalenent a eel^ 

LO le-«tr un pulv^rlsataw pnenmatlque de bltuma (3) dans la 
»6ne d' action duqual 60nt disposes d^s ficr'aas Inollnea (15) 
en matdriau antl-adhfislf via-fi-vla du bitiuoe/ le dleposltlf 
d*anaate (5) de la pellicule de polyittaxe (6) est diapoae 
* au<-aeaau8 du transporteur {!> ea anont du pulv€riaateur 

IS. pneisn&tlque C3) r la nificzanlsme liO) de fornatioh des blocs 
de bltumo (11) est rfiallsS sous forne d'un pouasoir dispo^fi 
' au-deesona de la partie de .d^chargenent du transporteur (I) 
Bvec la poB8lbllit6 d'effeotuer un dSplaoement altematlf 
& travera lea eapaGements de la partie inclXnde dvi plateau 

20 d' admission (13) et le transporteur (i) oomporte dee alvS- * 
ole^ (2) at eat dquip€ d'un mgcanlane (14) du ddplacement 
pas a pas. 

7, Xh8tallatlon# selon la revendication 6# ca- 
raoteriafie en ce .que le diaposltlf (9) d'etanch§if ioation ' 
25 dee blocs de bitume (11) ccsinporte au moins trois Clemen te 
poor le thezmocollaqe de la pellicule polym^re (6) * 
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